Zatacznik
do decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach
nr dokumentu W0OS.6220.25.29.2023.ADT z dnia 26 lipca 2024 r.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA
pn.: ,PROMETEAN - Instalacja do produkcji miedzi i metali szlachetnych
z wykorzystaniem zuzytych komponentéw elektronicznych”

Teren realizacji przedsiewziecia o powierzchni okoto 23 ha znajduje sie w granicach dziatek o numerach

ewidencyjnych: 1095/30, 1095/38, 1471/7 (obreb Marciszéw) oraz 1/7, 4/5, 3/3, 2/15, 2/4, 1/8, 2/13

(k.m. 10 obreb Zawiercie) w Gminie Zawiercie, powiat zawiercianski, woj. slgskie.

W ramach przedsiewziecia planowana jest budowa zaktadu, na terenie ktérego bedg prowadzone

procesy technologiczne produkcji metali w drodze recyklingu odpadéw miedzionosnych (np. silnikéw,

uzwojen, itp.) oraz ptytek drukowanych, pochodzgcych ze zuzytych komponentéw elektronicznych.

Podstawowymi surowcami bedg odpady elektroniczne (zuzyte ptytki drukowane i inne odpady z duzag

zawartoscig miedzi - silniki, alternatory, cewki itp.). Surowce beda dostarczane w workach typu bigbag,

beczkach metalowych lub plastikowych, kontenerach metalowych lub plastikowych.

W ramach przedsiewziecia zaplanowano uktad gtéwnych budynkéw ustawionych w jednej linii réwnolegle

do planowanej drogi lokalnej, od strony potudniowej terenu realizacji przedsiewziecia (hale A, B, C, D i E).

Infrastruktura drogowa wokoét projektowanych budynkéw zostata zaplanowana w uktadzie prostokgtnym.

Gtéwny wjazd na teren zaktadu bedzie realizowany z planowanej drogi lokalnej (1KDL), od potudniowo -

wschodniej strony zakladu. Przy wjezdzie zlokalizowana bedzie jedna gtéwna wartownia (budynek F),

a tuz obok waga samochodowa oraz miejsca postojowe dla samochodow ciezarowych oczekujgcych

na roztadunek. Urzgdzenia, przeznaczone do oczyszczania wod procesowych, powstajgcych w trakcie

prowadzonych proceséw technologicznych, zlokalizowane zostang w rejonie hali rafinacji w hali G.

Wokét zabudowah zaprojektowano drogi wewnetrzne petnigce funkcje drég pozarowych oraz place

manewrowe. Cato$¢ zabudowah wraz z drogami i placami manewrowymi zostanie ogrodzona

i zabezpieczona przed dostepem oséb trzecich.

W ramach przedsiewzigcia powstang nastepujgce obiekty (ponizej wskazano ich funkcje i planowang

powierzchnie):

— Hala A - mechaniczne przygotowanie surowcow nr 1, boksy magazynowe, ok. 3000-6000 m?2.

— Hala B - mechaniczne przygotowanie surowcow nr 2, boksy magazynowe, ok. 8000 m2,

— Hala C - produkcja — procesy pirometalurgiczne, ok. 7000-10000 m?.

— Hala D - elektrorafinacji miedzi, ok. 2500-6000 m?.

— Hala E — wydzielona w hali D - rafineria metali szlachetnych (PMP), ok. 2000-3500 m2.

— Zaplecze socjalno-biurowe w hali D, ok. 1500-2500 mZ.

— Hala G oczyszczania sciekéw technologicznych.

— Budynek F - wartownia/portiernia: ok. 200 m2,

— Zespoly instalacji oczyszczania spalin i gazéw procesowych (filtry, skrubery, kominy itp.) okreslane
jako offgaz, zlokalizowane przy halach produkcyjnych.

—  Zbiorniki przy halach produkcyjnych.

—  Zbiornik retencyjny wody deszczowe;.

— Stacja redukcyjno-pomiarowa gazu ziemnego.

— Stacja przemystowa LPG.

— Rozdzielnia elektroenergetyczna.

— Waga dla samochodéw ciezarowych.

— Drogi wewnetrzne ok. 15000-20000 m? (kategoria ruchu — zatadowane zestawy ciezarowe)

— Place manewrowe i parkingi: ok. 10000-15000 m? (kategoria ruchu — zatadowane zestawy
ciezarowe).

— Parking zewnetrzny dla samochodéw osobowych: ok. 4000-6000 m?2.

— Ogrodzenie fabryki.

Na terenie Zaktadu planuje sie montaz zbiornikéw:

- PMP: kwas siarkowy: do 50 m3,

- PMP: kwas solny: do 50 mé,

- PMP: kwas azotowy: do 50 m3,

- PMP: wodorotlenek sodu: do 20 mé3,

- Off-gas: wodorotlenek sodu: do 50 ms3,

- Off-gas: aktywowany wegiel brunatny (HOK): do 50 m?3,

- Off-gas: wodorosiarczyn sodu: do 50 m3.

Zbiorniki stezonych kwaséw i zasad wykonane bedg w technologii dwusciennej, z materiatéw odpornych

na dziatanie stezonych kwasow.

Zbiorniki innych substancji niebezpiecznych zostang wykonane w systemie dwuptaszczowym

i wyposazone w systemy kontrolno-pomiarowe stuzgce do detekcji wycieku do pomiaru ilosci

magazynowanych produktéw, kompleksowego zarzgdzania zakladem oraz monitorowania instalaciji.
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Zbiorniki na gazy:

— azot: okoto 60 ton,

- tlen: okoto 200 ton,

- propan techniczny (LPG): okoto 50-100 ton.

Zbiorniki zostang wyposazone w systemy kontrolno-pomiarowe stuzgce do kontroli szczelnosci instalacji,
do pomiaru ilosci magazynowanych produktéw, kompleksowego zarzgdzania zakfadem
oraz monitorowania instalacji. Zbiorniki napetniane bedg z autocystern lub duzych pojemnikow
transportowych, z wykorzystaniem paneli przytgczeniowych.

Zbiorniki uzupetnione bedg pompami i rurociggami doprowadzajgcymi poszczegdine media w miejsca ich
technologicznego wykorzystania oraz w stacje roztadunku pojazdéw zapewniajgce bezpieczny
roztadunek gazow i cieczy z pojazdow-cystern wprost do zbiornikow.

Poszczegdlne media bedg pompowane ze stanowiska dostaw (roztadunkéw) do zbiornikéw
przez rurociggi, ktére zamontowane bedg powyzej poziomu gruntu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
(ochrona przed rozpryskami) rury transportujgce stezone kwasy zabudowane bedg wewnatrz rur
ochronnych.

W punktach poboru zastosowane zostang mniejsze zbiorniki o podwdjnych sScianach, w ktérych
przechowywac sie bedzie tylko tyle poszczegdlnych substancji, ile wynika z biezgcego zapotrzebowania
produkcyjnego. Takze te zbiorniki zostang wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.
Wszystkie zbiorniki kwaséw bedg zabezpieczone przed przepetnieniem i wyciekiem. Zabezpieczenie
przed przepetnieniem wylgcza automatycznie ukfad pomp, kiedy maksymalna dopuszczalna objetosé
zostanie osiggnieta, a takze uruchamia alarm.

Na terenie zaktadu bedzie prowadzony proces technologiczny produkcji (odzysku) metali przemystowych,
w szczegolnosci miedzi i metali szlachetnych poprzez:

1) procesy mechaniczne (rozdrabnianie i sortowanie)

2) procesy pirometalurgiczne (wytop metali),

3) procesy hydro- i elektrometalurgiczne.

Zdolnosci przetworczg zaktadu okreslono na ok. 51 000 ton odpaddw elektronicznych rocznie, przy czym
wartos¢ ta odnosi sie do ilosci odpadéw przewidzianych do przetwarzania w instalacji
pirometalurgicznego przetwarzania. W ponizszych tabelach przedstawiono ilosci odpadéw planowane
do przetwarzania w poszczegodlnych liniach technologicznych rocznie.

Tabela nr 1. Rodzaje i ilosci odpaddéw przewidzianych do przetwarzania na linii mechanicznego
przetwarzania ztomu (przyjetych do przetworzenia)

Kod odpadu |Rodzaj odpadu Mg/rok
120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych
120104 |Czastkii pyly metali niezelaznych
16 01 17 Metale zelazne
16 01 18 |Metale niezelazne

16 02 14  |Zuzyte urzgdzenia inne niz wymieniowe w 16 02 09 do 16 02 13

16 0216 |Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15
17 04 01 Miedz, braz, mosigdz

170402  |Aluminium

170403 |Otow

170404 |Cynk

170405 |Zelazo i stal

17 04 06 Cyna

17 04 07 Mieszaniny metali 80 000
1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10
191001 |Odpady zelaza i stali

191002 |Odpady metali niezelaznych

Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 (odpady z mechanicznego
przetwarzania — inne frakcje zawierajgce metale)

191202 Metale zelazne
191203 Metale niezelazne

Metale niezelazne
(odpady z mechanicznego przetwarzania innych odpaddw,)

200136 |Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione w 20 01 21,
2001 23i2001 35

200140 |Metale
16 02 15* |Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete z zuzytych urzadzen 2600

19 10 06

191203
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Kod odpadu |Rodzaj odpadu Mg/rok

Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11,
16 01 13 16 01 14 (baterie bez elektrolitu)

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadéw zawierajgce substancje niebezpieczne

16 01 21*

1912 11*

Razem nie wiecej niz: 80 000

Tabela nr 2. Rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do przetwarzania w instalacji pirometalurgicznego
przetwarzania ztoméw miedziono$nych (przyjetych do przetworzenia)

Kod odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok
11 02 02* Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt)
11 02 05* Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajace substancje niebezpieczne
11 02 06 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione w 11 02 05
1102 07* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne
110299 Inne niewymienione odpady
12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych
12 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych
16 01 17 Metale zelazne
16 01 18 Metale niezelazne
16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymieniowe w 16 02 09 do 16 02 13
16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 16 02 15
17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz
17 04 02 Aluminium
17 04 03 Otéw
17 04 04 Cynk 51000
17 04 05 Zelazo i stal
17 04 06 Cyna
17 04 07 Mieszaniny metali
170411 Kable inne niz wymienione w 17 04 10
191001 Odpady zelaza i stali
191002 Odpady metali niezelaznych
19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 (odpady z mechanicznego
przetwarzania — inne frakcje zawierajgce metale)
191202 Metale zelazne
1912 03 Metale niezelazne
191203 Metale niezelazne (odpady z mechanicznego przetwarzania innych odpadéw)
2001 36 Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione w 20 01 21,
200123i2001 35
2001 40 Metale
16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete z zuzytych urzgdzen
16 01 21+ Niebezpieczne e_lementy inne _niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 16 01 13
i 16 01 14 (baterie bez elektrolitu) 5 000
19 12 11* Inne odpady (_w tym zmieszane.sut?stancj.e i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpaddéw zawierajgce substancje niebezpieczne
Razem nie wiecej niz: 51 000

Tabela nr 3. Rodzaje i iloSci odpaddéw przewidzianych do przetwarzania w instalacji pirometalurgicznego
i hydrometalurgicznego przetwarzania metali szlachetnych (przyjetych do przetworzenia)

Kod odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok
11 02 02* Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt)

11 02 05* Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajgce substancje niebezpieczne

11 02 06 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione w 11 02 05

1102 07* Inne odpady zawierajgce substancije niebezpieczne

110299 Inne niewymienione odpady

Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto, srebro, ren, rod, pallad, iryd lub

160801 platyne (z wytaczeniem 16 08 07)

16 08 02* Zuzyte katalizatory zawierajace niebezpieczne metale przejsciowe lub ich 4000
niebezpieczne zwigzki

16 08 03 Zy_zyte Ifatglizatory zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki inne
niz wymienione w 16 08 02

16 08 04 Zu.zyte kqtalizatory stosowane do katalitycznego krakingu w procesie
fluidyzacyjnym (z wytgczeniem 16 08 07)

16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory

16 08 05* Zuzyte katalizatory zawierajgce kwas fosforowy
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Kod odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok

16 08 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto, srebro, ren, rod, pallad, iryd lub
platyne (z wytgczeniem 16 08 07)

16 08 02+ Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

16 08 03 Zuzyte katalizatory zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki inne
niz wymienione w 16 08 02

16 08 04 Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego krakingu w procesie
fluidyzacyjnym (z wytgczeniem 16 08 07)

16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory

16 08 05* Zuzyte katalizatory zawierajgce kwas fosforowy

16 08 O7* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

2001 36 Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne inne niz wymienione

w 20 01 21, 20 01 2320 01 35

Razem nie wiecej niz:

4 000

Ryc. Szkic lokalizacyjny terenu realizacji przedsiewziecia

K:9,10/11,12,13

2 > UOF 6
OP1 UoF 14 U
UOF 5 ™
UOF 8 * 3/
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Objasnienia do szkicu lokalizacyjnego:

Kolorem czerwonym wskazano nastepujgce zrédta hatasu:
UOF 1 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Wytwornica pary;
UOF 2 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Pompy zasilajgce;

UOF 3 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Zbiornik zasilajacy;

UOF 4 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Wieza chtodzenia spalin;
UOF 5 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Filtr workowy;
( ) -
( ) -
( ) -

UOF 6 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Pompy ptuczki / skrubera;

UOF 7 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Wentylatory z napedami;

UOF 8 - Uktad offgazu (piec #1+#2+#3) - Silos pytu;

UOA 1 - Uktad offgazu (piec anodowy) - Wieza chtodzenia spalin;

UOA 2 - Uktad offgazu (piec anodowy) - Filtr workowy;

UOA 3 - Ukfad offgazu (piec anodowy) — Wentylatory;

UOP 1 - Ukfad oczyszczania powietrza w hali - Filtr workowy;

UOP 2 - Ukfad oczyszczania powietrza w hali — Wentylatory;

UOGP 1 - Filtr powietrza linii przygotowania surowca 1 - Wentylator z napedem;
UOGP 2 - Filtr powietrza linii przygotowania surowca 2 - Wentylator z napedem;
UOGP 3 - Filtr powietrza linii przygotowania surowca 2 - Wentylator z napedem.
Kolorem zielonym oznaczono emitory do powietrza:

K1 - Piec nr #1, #2, #3;

K2 - Piec anodowy;

K3 - Wtérny uktad odpylania;

K4 - Przygotowanie surowca #1;

K5 - Kociof centralnego ogrzewania o mocy 2000kW;

K6 - Maszyna ASWM,;

K7 - Maszyna CSM;

K8 - Oczyszczanie elektrolitu;

K9 - Offgaz — tugowanie;

K10 - Offgaz - elektroliza srebra;

K11 - Offgaz - elektroliza ztota;

K12 - Oczyszczanie Sciekow;

K13 - Offgaz - piece do topienia;

K14 - Przygotowanie surowca #2a;

K15 - Przygotowanie surowca #2b.
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